
第 10 卷 ( 5 ) 热 能 动 力 工 程 19 9 5 年 9 月

径向销钉式隔板找中方法

郭清温 李剑钊 戴振勇 兰如基 宋春胜

(哈尔滨七 。 三研究所 )

〔摘要〕 本文介绍了径向销钉式隔板的找中方法
,

采用这种找中方法可以大大提高找中效率
.

减轻

劳动强度
.
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2 工程简介

在汽轮机安装过程中
,

有一道关键工序
,

即隔板在汽缸 中找中心
。

就是通过用千分表

测量
,

调整径向销钉的高度或调整垫片 (挂耳

式固定方式 )的厚度
,

从而达到调整隔板空间

位置的目的
,

使得隔板汽封洼窝与汽轮机转

子中心线相符合
,

以保证机组连续平稳运转
。

否则
,

转子与隔板汽封要发生摩擦
,

严重时可

能导致主轴弯曲事故
。

隔板找中方法有多种
,

如用假轴找中
、

用

拉钢丝找中和用激光准直仪找中等
。

其中最

常用的方法是用假轴找中
。

隔板结构不同
,

其

固定方式也不同
,

具体 的找中方法也不尽相

同
。

挂耳式固定方式的隔板 比较常用
,

其找中

方法大家也比较熟悉
。

径向销钉式隔板
,

虽然

现今新机组很少使用
,

但据笔者调查
,

国内有

相当数量的进口中低压老机组的隔板仍采用

这种固定方式
。

本文结合太钢发电厂 A K B一

12 一 I 汽轮机隔板安装实例
,

介绍用假轴找

径向销钉式隔板中心的方法
。

A BK 一 1 2一 , 汽轮机是前苏联列宁格勒

涅瓦工厂于 19 5 8年制造的产品
,

1 9 6 0 年安

装在太钢发电厂
,

用来驱动 32 5 0 高炉高温风

机
。

该汽轮机共有 2] 级
,

进排汽参数分别为

O代
.

02的一
.

0

图 1 径向钻针式固定方式隔板

l一隔板 2一汽缸 3一锁饼 4一隔板钉
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4 3 5 ℃ / 3
.

4 3 M P冶和 0
.

0 0 5 M P a ,

转速为 2 5 0 0

~ 3 4 0 0 r / m i n ,

额定功率 12 M W
,

最大汽耗 5 5

t / h
。

由于部分隔板出现深度裂纹
,

加之腐蚀

又特别严重
,

太钢公司特委托我所进行隔板

改造
。

改造工程从 19 9 3 年 7 月开始
,

1 9 9 4年

7 月结束
,

测绘和安装两个现场环节均在年

度系统检修期内完成
。

根据合同规定
,

我们对

该机的第 2 及第 12 级进行了改造
。

在改造中
,

隔板保持了原结构特点
,

采用

径向销钉固定方式
,

如图 1所示
。

在隔板安装

中
,

我们采取如下找中方法
,

大大提高了工作

效率
。

3
.

2 在工程中
,

径向销钉固定式隔板一般

销钉间的夹角
a
为 60

。 ,

这样我们就可以对上

面导出的公式进行简化
,

得到下列公式

J 二 、 、
.。 材厄

~ , J , ` 、

水平方向 」xO ~ 兰拼
.

(夯由 ) ( 3)’ J 一 ’

刀
’

一

J

一
’

4
、

一 一
了 、 “ ,

竖直方向 J亿 ~ 由 + 助 ( 们

式 (3 ) 保证左右对称
,

式 (4 ) 保证上下一

致
。

有了这两个公式
,

再按上面所述 的方

法
,

我们就可以很方便地进行隔板找中心
。

在

太钢的隔板安装中
,

我们就是这样计算
、

安装

的
。

3 找中方法

根据现场安装经验
,

我 们采取先安对称

的 A
、

B 两销钉
,

左右对中兼顾上下
,

然 后再

上下对中
,

最后安装 C 销的方法
。

.3 3 计算实例
,

知
:

测量 数据
。 。

= 1 0
.

7 6 m m 功
。

= 9
.

5 8

m妇n , e o = 4
.

0 0 「。 r n , a = 6 0
6

安装最终要求为 a( + 的 2/ ~ 。 一 0
.

15

我们可以得到
。 ~ 1 0

.

32 m m

J亿 = 1 0
.

3 2 一 4
.

0 0 = 6
.

3 2 m m (上下偏

差 )

J O
x V厂丁 x ( 9

.

5 8 一 1 0
.

7 6 )

4
~

一 O
。

5 9

~ (左右不对称量 )

首先
,

使其左右对称
,

且使 J o ,

减小到 .0

5 m m (减小 5
.

8 2 m m )
, A

、

B 销去除量计算如

下
:

_ _
`

4
.

_ _

J a 一 J b

一
U

’

“ , X
石育一

`
’

西 b m m

图 2 计葬示意图

3
.

1 经过推导 (见图 2)
,

我 们首先获得了销

钉夹角为任意角的情况下
,

销钉长度变化引

起隔板左右
、

上下位移的公式

水平方向 」O
:

= (」卜」a ) s i n a
/ 2 ( 1 )

竖直方向」亿 ~ ( J 。 + J乙)

X ( e os a
+

s i n at g a ) ( 2 )

这里 」。 、

肠分别为 A
、

B 两销钉的垂直去

除量 ; 」口
二 、

J Oy 分别为中心的位移
。

」a
+ 」b = J认 = 5

.

8 2 m m

因而有 J 。 = 2
.

2 3 m m

J b 一 3
。

5 9 m m

然后
,

在保证左右对称的前提下使 △vo

减小到 0
,

以使其满足安装条件
。

根据 」a + 」b = J乌 = J c ( 5 )

△ a 一 △ b = 0
.

2 5 m m

即两侧销钉各除 0
.

25 m m 之后
,

隔板 已

满足定位要求
,

这时可用压铅丝法确定 C 销

的长度
,

并安装 C 销
,

从而完成找 中
,

这就是

我们改造太钢电厂汽机隔板时找中的方法
。
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4 找中心 的生产组织 5 结论

AK B 一 1 2 一 I 汽轮机 n 级隔板的安装

选在太钢一年一度的系检时间
,

全公司的
“

系

检
”
时间为 20 天

,

而允许电厂支配的时间只

有 10 天
,

所以在保证隔板安装精度和质量的

前提下
,

安装工作效率也是一个非常关键的

考核指标
。

为了在规定的时间内完成任务
,

又
`

考虑到假轴找中的具体因素
,

我们采取如下

组织方式
。

4
.

1 将经过测算的具有一定长度的 A
、

B 两

销打入每级的下隔板
,

全部吊入缸内
,

再将假

轴吊入下缸
。

用内径千分尺测量每一级的
a 、

b
、 。
值

,

记
a 。 ,

b。 , c。 。

吊出假轴和全部隔板
.

4
.

2 求出使得 A
、

B (或左右 ) 对称及满足最

终要求时的 A
、

B 销的去除量 血
。 ,

必。 ,

计算公

式见公式 ( 3 ) (4 ) ( 5)
,

将其标在每一 块隔板

对应 的位置上
,

再行去除
。

4
.

3 将每级隔板吊入缸 内
,

用压铅丝的办

法确定 c 销长度
,

修好后打入每块隔板
。

4
.

4 重复步骤 4
.

1
,

取得数据
a l ,

b , , c , 。

这组

数据即为对中后隔板的
。 、

b
、 。
值

,

全部记录
,

整理
,

交工厂存档
。

4
.

5 上缸隔板找中方法
,

与下隔板相同
。

1 通过太钢电厂 A
BK 一 12 一 , 汽轮机

改造工程的具体实践检验
,

径向销钉式隔板

找中方法精确
、

实用
、

可行
。

2 采用这种找中方法
,

必须有高精度的

量具 (内径千分尺
,

千分表等 )
,

每次测 得的
a 、

b
、 。

值要尽量精确
,

在去除销钉余量时也要

做到精确
。

3 在找中的生产组织上
,

不宜采用单件

方式找中
,

最好将改造的多级隔板同时放进

汽缸中进行测量
。

而后方可进行流水式修销

钉
,

边修边测量
,

边装配
。

4 采用这种找中方法和生产组织方式
,

可以大大提高找中效率
,

减轻劳动强度
,

缩短

安装周期
。
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