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解决机组振动问题的好设备

— 膜片联轴器

柴国梁

(朝黎电厂 )

关键词 机组振动 套齿联轴器 膜片式联轴器

沈 阳黎明燃机公司开发的 QD R 47 发电

机组
,

从 19 8 4年 10 月投入运行以来
,

存在动

力涡轮振动过大的问题
,

一直影响着机组的

运行率
,

影响着安全生产和经济效益
。

产生机组振动原因主要由于动力涡轮转

速较高 ( 6 3 7 0 r / m i n )
,

工作温度高 (达 5 6 0 ,C
,

起机时可达 7 50 ℃ 以上 )
。

在这种环境下
,

各

零部件受热不均
,

变形复杂
,

相互作用也复

杂
,

所以动力涡轮轴线很容易变形和位移
。

而

作为动力涡轮与齿轮箱之间的传动元件一齿

式联轴器
,

在这种变形和位移下不能正常工

作
.

为了排除此故障
,

曾经采取过多种措施
,

虽然对解决涡轮振动大都有一定作 用
,

但都

不能彻底解决
,

运行中动力涡轮部位振值 凡

在 1
.

1 ~ 3
.

2 9之间
,

超过了规范规定数值
。

动力涡轮与齿轮箱间原装用的套齿联轴

器示于图 1
。

套齿联轴器对两轴同轴度要求高
,

由于

补偿能力有限
,

且只能依靠齿侧间隙形成补

偿能力
,

一旦在较大的不对中状态下工作就

会形成齿轮两端部接触
,

从而产生齿面磨损
、

点蚀
、

剥落
,

甚至粘结等情况
。

套齿联轴器需要良好的润滑
,

一旦润滑

程度下降
,

工作可靠性受到影响
。

套齿联轴器工作中有相对滑动磨擦
,

有

齿侧间的撞击
,

以及端压板与齿轮定位面的

磨损
。

因此
,

它的平衡精度将随运行时间加长

而变化
,

越来越不利于轴系的运行
。

燃机公司所属各厂
,

使用套齿联轴器
,

先

后发生了多起故障 (见表 l )
.

朝黎电厂从 1 991 年 1 月至 8 月
,

用套齿

联轴器
,

因机组振动大也经常发生故障
,

造成

了较大损失 (见表 2)
。

到 19 9 1年 7 月 2 4 日
,

2 ”

机组 已无法正

常运行
。

总之
,

为了提高机组运行率和可靠性
,

寻

求新型的联轴器是当务之急
。

经过多方面研究决定
,

2 ”

机组装由哈尔

滨船舶锅炉涡轮机研究所设计并制造的膜片

式联轴器 (图 2 )
。

膜片式联轴器是依靠膜片元件本身的变

形来形成补偿
,

各零件之间无运行间隙
,

所以

即使在两轴产生较大不对中情况下
,

仍能无

噪音
、

无磨损
、

无撞击而正常运行
,

动平衡精

度也不随时间的长短而变化
。

同时由于膜片

元件的
“

柔韧性
” ,

它可以吸收来自其它零件

的振动
。
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表 1 各电厂用套齿联轴器较大故障调变表

电电厂名称称 故眯发生时间间 故障情况况 后 果果

中中攀电厂厂 1 9 87
.

333 端压板破裂飞出出 齿轮箱打坏停机 18 日日

浪浪拔电厂厂 1 9 9 1
.

888 齿套报废废 停机 4 日日

浪浪城电厂厂 19 9 2
.

444 端压板碎裂裂 联轴器报废停机 论 日日

东东黎电厂厂 1 9 9 1
.

333 端压板磨报
,

紧固级钉断
,

齿面启扭扭 换端压板及 . 钉
,

停机 94 小时时

朝朝攀电厂 1材材 19 9 1
.

4
.

2222 动力涡轮端压板碎碎 报废一套联轴器器

朝朝移电厂 l材材 1 99 1
.

7
.

333 固吸姗钉断断 12 个 . 钉度
,

停机 2 日日

朝朝浪电厂 l抹抹 1 99 1
.

1 2
.

2 222 端压板碎
,

套齿报坏坏 报度一套联轴粉粉

朝朝攀电厂 2 ### 1 9 9 1
.

7
.

999 齿套与半联轴卷烧结结 报度一套联轴器器

朝朝 , 电厂 2### 1 9 9 1
.

7
.

2 444 半联轴器裂碎碎 报废一套联轴器器

究所售后服务组的同志亲临现场服务
,

使安

装工作进行得非常顺利
。
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图 l 套齿联粕莽 ( 6 16
.

2 7
.

0 5 )

半联轴公 2 联轴石齿套 3 端压板

图 2 膜片联耘器 ( L M 8 07 A Z )

、
7 半联轴价 2

、
6 腆片组 3

、

5 中间轴

调整垫片

安装过程中
,

哈尔滨船舶锅炉涡轮机研

开机运行后
,

振值 K
:

< 1
.

1 5
,

符合规范

要求
,

机组的故障减少到零
,

机组运行良好
.
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1 9 9 2年一年中
,

朝黎电厂双机组都装了

膜片式联轴器
,

运行状态 良好
,

没发生任何故

障
,

提前 “ 天完成了全年任务
,

创利润 1 43

万元
,

是公司所属各厂中创利润最好单位
。

这二年只装了两套膜片式联轴器
,

目前

仍在正常运行
,

每套联轴器费用 8 0 00 元
,

共

计 8 0 0 0只 2 = 16 0 0 0 元
,

与 19 9 1 年相比较
,

可获得直接经济效益
:

1 19 9 9 0一 1 6 0 0 0 = 10 3 9 9 0 元

经过使用膜片式联轴器
,

机组的性能状

况得到 了改善
,

也加深了对它的认识
。

膜片式

联轴器与套齿式联轴器比较
,

具有很大的优

越性
,

是一种比较理想的更新换代产品
。

现在
,

除朝黎电厂外
,

北压电厂
、

淮城电

厂等也都装上了膜片式联轴器
,

各厂机组振

动间题都得到了解决
,

运行率得到提高
,

取得

了较好的效益
,

用电 (热 )单位也都很满意
.

表 2 朝黎电厂用套齿联轴器因振动大相关损失裹 (元 )

项项目目 报废件数数 单价价 停机小时时 小时费用用 合计金断断 备注注

更更换联轴器器 5套套 7 0 0 000 1 0 000 5 0 000 8 5 0 0 000 双机机

前前支承断
,

停机机机机 1000 5 0 000 5 0 D000 双机机

前前支承报废废 4 件件 6 2 4
.

5 0000000 2 4 9 000 双机机

油油管断
,

停机机 2 0 次次 7555 5 000 5 0 000 2 6 5 0 000 双机机

汤汤油等损失失 2 0 0比比比比比 1 0 0 00000

合合计计计计计计 1 19 9 9 00000

[船机简讯】

SM IC 装用训练舰

日本川崎重工 ( K H )I 和英国罗一罗公司

工业和船用分部发布了一个来自日本海上防

卫厅的合同
,

提供 2 台 19
.

12 MW 斯贝 s M lc

船用推进发动机
,

用来驱动由日本 自卫队管

理的一艘新的 4 0 0 0 吨训练舰
。

得到 罗一罗公司的许可
,

K IH 将在 日本

制造这些机器
,

一些重要的部件将由总部在

英国 A刀 s t y 的英国发动机制造工厂提供
。

2 台

简单循环斯贝 s M cI 发动机将安装在该训练

舰上
,

该舰计划于 19 9 5 年完成海上试验并投

入初期股役
。

(学奥 供稿 )


