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燃 料

种类

水分

低发热量

木屑

3 0 %

2 ,

90 。 大卡 /公斤

燃烧方式

给料机

撒入装置

炉排

传送带给料机

气动式抛煤机

倾斜式水冷炉排

( 上接第28 页 )

在完全没有铜腐蚀产物的锅炉系统中
,

诸如焊缝和管子其它的不均匀部位仍然存在着不

同种金属腐蚀的潜在危险
。

由于元素成分与冶金材料状态的不同
,

在焊缝与相邻金属之间会

形成一次电池
。

通常建议
,

焊条金属应采用比被焊接部分略为高贵的合金
。

因为焊接区域相

当小
,

所以这是 必要的
。

如果焊缝 比邻近的金属更易起电化学作用
,

则会发生焊接的优先腐

蚀
。

其他 的冶金材料因素
,
如晶粒大小

,
也会影响局部一次电池的形成

。

例如
,
冷加工钢或

晶粒尺寸特别小的钢在绝大多数环境条件下比大晶粒的退火钢更易于起化学作用
。

胀接的管

端和螺纹紧固件比锅炉的那些未受应力的退火零件更易遭到腐蚀
,
其原因就在这里

。

由于局部化一次电池的作用
,
标准的制管会出现一些易受优先腐蚀的部位

。

在酸洗时
,

在受到某些腐蚀的锅炉管道中
,
有时能观察到这种效应

。

实际上沿管子接缝或沿管子长度的

材料外形变化部位
,
在腐蚀区内常常出现一些直的纵向细沟

,
在大多数情况下

,
这样一些腐

蚀沟纹不会导致过早的损坏
。

总之
,
为了尽可能提高电站设备的利用率和使用寿命

,
找到并减缓由腐蚀引起的受压零

部件的损坏是至关重要的
。

从内部的锅炉控制观点来看
,
如果保持一个清洁系统并遵守推荐的控制极限修 就可把

腐蚀问题缩减到最低程度
。

尽可能地减少锅炉水的腐蚀性
,
也能防止环境 因素引起的管子破

裂 ( 例如
, 应力腐蚀裂缝和氢脆性 )

。
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弄压的二次空气经空气预热器升温后喷入炉内 由于

熊〕;塔熬熟i姗燕翩兹
有必要把电除尘器设计得大些

。

、、 、 、

、

场作作执儡儡
{{{才才才 霆逻逻

日 3 打磨机燃烧 器的构造

三
、

水冷炉排膜式水阵壁幼炉

从前
,

烧木屑或甘蔗渣之类高水分废料用锅炉
,

采用把水管以适当间距排列在砖墙结构

的燃烧室中
,

坂 近多采用图 4所示膜式水冷壁结构的锅炉
。

表 3示出主要规格
。

膜式水冷壁 (焊

接水管壁 ) 如图 5所示
, 将相邻的水管用扁钢连接

、

焊接成管屏
。

因为没采用耐火材料
,
故

重量轻
夕

不会因熔渣粘上燃烧器侧墙上而造成事故
。

管屏按输送能量的大小分瓤开来搬到现

场
。

从而可望工期缩短
、

产品质量提高
。

炉膛内部受周围介质的冷却
,

要维持良好的燃烧
,

必须使燃烧用空气加热
,
并且

,
燃烧用空气应适量送 夕

、 。
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势有抛煤机和横梁式链条炉排的锅炉

这种锅炉采用的燃烧方式改 良了烧煤锅炉中采用的燃烧方式
,

在烧甘蔗渣
、

木屑以及其

他废料涡沪巾采用的就是这种较大 容 量 的 带 有 链 条炉排的抛煤机炉排燃烧锅炉
。

这种方

式即使是形状不齐
、

粉末状或块状无规则混合燃料的燃 烧 也 不 成问题
。

燃料撒入炉膛内
,

在悬浮中被烘干
,

并进行燃烧
,

未燃烧部分

就在炉排上燃烧完毕
。

横梁式链条炉排的

转向与送料方向相反
, 从炉前连续出灰

。

图 6 是在非洲苏丹国安装的烧甘蔗渣的锅

炉
。

如表 4可见
,

蒸发量为 1 13
.

4吨 /小时
,

是

最大级别的烧甘蔗渣锅沪
。

烧甘蔗渣锅炉

通常在甘那
、

收获季节运行几个月用来发 电

和提供工业蒸汽
,

但该涡炉 可在闲季中作

为发 电用锅炉运行
。

因此该锅炉装有油喷

燃器以便在烧重油时也能进行额定负荷运

行
。

还装有自动燃烧控制装置使甘蔗渣
、

重油能 t昆合燃烧
,

也能分别燃烧 ( 图 7 ) 图 6 苏丹国安装的烧甘蔗渣锅炉
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五
、

热风
、

蒸汽发生装置

从前
,

烘干薄 包板 ( 从木材剥下来的薄板 ) 的方法是
:

使锅炉产生的蒸汽在烘干机的热

交换器内与空气进行热交换
,

使空气进行循环
,

把薄包板烘干到给定含水量为止的方法
,

即

间接加热方式
。

这种方式 可以获得烘干均匀的好结果
,
但烘干速度慢而且因由锅炉

、

热交换

器构成而热效率低
。

其他方
J
弋还 仃

:

在烘干机 内直接燃烧灯油或低压燃气
、

使其燃烧气体在烘干机内进行循

环并加热的方式
·

即直接加热式
。

这种情况下器 内保持高温而加快烘干速度
,

但界 易产生不

均匀现象
。

而 L}
.

因为油价高而运行费用多
。

为 r 扬长避短研制 出热风
、

蒸汽 同时供给方式
。

这 种方式将利 )}{废木料作燃料 ( 干
、

湿均 可 ,
形状也可以是通常的散状 ) 的烘

二

:1机
, 分成插

入高水分薄 包板的前段和完成品烘干的后段
。

前段直接送入 已调好温度 的热风
,
从而谋求提

高烘干速度
。

后段送入蒸汽
, 以间接加热方式使薄包板均匀烘干

。

本方式的流程 示于图 8
。

第一 台这种机组的规格示于表 10
。

热 风
、

蒸汽发生装置①由膜式水冷壁构成燃烧室
,

汽包设在 顶部
。

燃料贮存于筒仓后用

抛煤机撒入炉内
, 一 部分进行悬浮燃烧

,

其余在炉排上燃烧完毕
。

燃烧气体的温度调为 8 00

℃左右
,

与山烘干机来的循环气沐相混 合使温度降为 35 0 ~ 40 0 ℃后进行除尘考
,

供往烘 于机

⑦前
。

吸收炉 内燃烧热而产生的蒸汽
, 从汽包出来供往烘干机后侧

。

经烘 l
二

机⑦前段温度检

测得知
,

热量不足时由温度控制器改变燃料供给量和燃烧用空气量 以调整热量

LLLL ⑦⑦
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一
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图 8 日 本睛海公 司采用的 块干流程

①热风女生 炉 ①增跪通风机 ⑧增医通风几 ④果尘 器 ⑤热风通风机 ⑥墩抖贮仓 ⑦
’
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几
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自热 机 ⑧介右码沪 L给 水箱 @ 洽水泵

六
、

充动炉式热风发生装置

研制这种装置的目的在于
:
把从未当做燃料的高水分树皮之类在无助燃作 用下 燃 烧起

米
,

将所产生 }勺热风用来产生燕汽或烘 卜
。

如图 9 所示
, 一度贮存于筒仓的燃料

,

从筒仓底

出米输往测量仓
。

测量仓通过改变倒料装置 的速度来进行需用燃料量的调整
。

燃料用高压气

流送到炽烧炉
,

从炉顶撤下炉内
。

在炉 内边烘干边到达沪床的燃料
, 从炉底被扬起来与流动

着的高温底料 ( 砂子 ) 激烈地混合搅拌
,

同时进行燃烧
。
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与二次风相混合后燃烧完毕的热气和由循环风机送来的低溢热风棍合
, 调为给定温度 的

热风
,

经除尘后供往热消费装置
。

留在底料中的杂质
,
由于时间继电器的作用

,
与砂子一起

被适当取出
,

经筛分排向外部
。

被分离的砂粒
, 再供入炉 内

。

在起动时
,

由油喷燃器加热底

料
。

燃料一 经 自燃
,

喷燃器就停止工作
。

声旋凡丸窦端

)))
,

111111111

义义义义义义义

图 9 流动 炉 式热风发生装置

表 1

锅炉型式 自然循环水管式 N 一 60 0

数 量 l

规 格 最大连续出力

蒸发量 22
, 5 0 0 公斤 /小时

蒸汽压力 ( 汽包 ) 1 4
。

5 公斤 /厘米
“

蒸汽温度 ( 饱和 ) 1” ℃

给水温度 ( 锅炉入口 ) 1 50 ℃

空气温度 ( 外界 ) 20 ℃

燃料消耗量 5
, 3 40 公斤 /小时

燃 料

木屑
、

打磨机飞灰
3 1%
2

,

8 6 0大卡 /公斤

类量分

热发

种水低

燃烧 方式

木屑
、

边角料

荒废料

打磨机飞灰

鼓形给料机及滑道

链式运输机

喷入

炉排 固定水平炉排
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表 2

. . . . . . . . . . . . . . . .

锅炉型式 自然循环水管式 N一 4 0 5型

数 量 1

规 格 最大连续出力

燕发量 1 5
, 。0 0 公斤 /小时

蒸汽压力 ( 汽包 ) 16 公斤 /厘米
“

蒸汽温度 ( 饱和 ) 2 03 ℃

给水温度 ( 锅炉入 口 ) 1 58 ℃

空气温度 ( 外界 ) 20 ℃

燃料消耗量 3 ,

7 90 公斤 /小时

燃 料

低发热量

木屑边角料
,
打磨机飞灰

3 0 %

3
,

00 。 大卡 /公斤

类分种水

燃烧方式

木屑边角料及飞灰 鼓形给料机及滑道
。

带有安全重油喷燃

器的打磨机飞灰燃烧器

锅炉型式 自然循环水管式 N 一 4 50 型

数 量 1

规 格

蒸发量

蒸汽压力 ( 汽包 )

蒸汽温度 ( 饱和 )

给水温度 ( 锅炉入 口 )

空气温度 ( 外界 )

燃料消耗量

最大连续出力

1 5 ,
0 0 0 公斤 /小时

14 公斤 /厘米
“

1 9 7 ℃

1 7 0 ℃

2 0℃

2 ,
8 9 0公斤 /小时

燃料

种类

水分

低发热量

木屑边角料

2 4 %

3 ,

30 0 大卡 /公斤
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燃烧方式

投料装置

炉排

鼓形给料机及滑道
,

倾斜式水冷炉排

衣 4

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . 曰 曰 . 川
口七活 . . . . . 口. . .

锅炉型式 自然环水管式 N 一 3 4 0 0型

6

最大连续出力

量格数规

蒸发量

燕汽压力 ( 过热器出 口 )

蒸汽温度 ( 过热器出 口 )

给水温度 ( 锅炉入口 )

空气温度 ( 外界 )

燃料消耗量

1 1 3 , 4 0 0 公斤 /小时

3 1
.

6 公斤 /厘米
2

3 6 0 ℃

1 13 ℃

2 7 ℃

5 2 , 5 0 0 公斤 /小时

燃料

分类种水

低发热量

甘蔗渣

5 3 %

1 ,

70 。 大卡 /公斤

燃烧方式

给料机

撤入装置

炉排

螺旋给料机

气动式抛煤机

横梁式链条炉排

表 5

热风
、

蒸汽发生装置 D F 一 7 00 型

J

式星型数

规 格

输出

压力

温度

规 格 、 热 风

{
3 ,

8 6。 , 。。。

}大气压

{8 0 0℃

,
蒸 汽

-

— }

—
一 -

一一一一一

—
一

大卡 /小时 婆,
0的 公斤户卜时

G 公斤 /厘米
乞

2 0乙℃ ( 饱和 )

空气温度 ( 外界 )

燃料消耗量

2 0℃

2 ,
3 00 公斤 /小时

明户` . 、 , 卜 r , , 卜护

一
`勺卜 . 产 ,

n , 尸 . , . , . .州
. , 喇卜一

~
甲介~ 一 ~ 一 .

~
门

~ ~ 一
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燃 料

种类

水分

低发热量

木屑

3 0%

2,

90 。 大卡 /公斤

燃烧方式

给料机

撒入装置

炉排

传送带给料机

气动式抛煤机

倾斜式水冷炉排

( 上接第28 页 )

在完全没有铜腐蚀产物的锅炉系统中
,

诸如焊缝和管子其它的不均匀部位仍然存在着不

同种金属腐蚀的潜在危险
。

由于元素成分与冶金材料状态的不同
,

在焊缝与相邻金属之间会

形成一次电池
。

通常建议
,

焊条金属应采用比被焊接部分略为高贵的合金
。

因为焊接区域相

当小
,

所以这是 必要的
。

如果焊缝 比邻近的金属更易起电化学作用
,

则会发生焊接的优先腐

蚀
。

其他 的冶金材料因素
,
如晶粒大小

,
也会影响局部一次电池的形成

。

例如
,
冷加工钢或

晶粒尺寸特别小的钢在绝大多数环境条件下比大晶粒的退火钢更易于起化学作用
。

胀接的管

端和螺纹紧固件比锅炉的那些未受应力的退火零件更易遭到腐蚀
,
其原因就在这里

。

由于局部化一次电池的作用
,
标准的制管会出现一些易受优先腐蚀的部位

。

在酸洗时
,

在受到某些腐蚀的锅炉管道中
,
有时能观察到这种效应

。

实际上沿管子接缝或沿管子长度的

材料外形变化部位
,
在腐蚀区内常常出现一些直的纵向细沟

,
在大多数情况下

,
这样一些腐

蚀沟纹不会导致过早的损坏
。

总之
,
为了尽可能提高电站设备的利用率和使用寿命

,
找到并减缓由腐蚀引起的受压零

部件的损坏是至关重要的
。

从内部的锅炉控制观点来看
,
如果保持一个清洁系统并遵守推荐的控制极限修 就可把

腐蚀问题缩减到最低程度
。

尽可能地减少锅炉水的腐蚀性
,
也能防止环境 因素引起的管子破

裂 ( 例如
, 应力腐蚀裂缝和氢脆性 )

。


