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锅炉定期排污作为运行锅炉的日常定期

工作虽早已被人们所熟知
,

但迄今尚未 见一

篇有关定排工作的全面而又扼要的论述
.

加

之
,

因定排工作操作不当而导致的诸如人员

烫伤
、

锅炉结垢
、

耗能
、

缺水和爆管等问题时

有发生
,

因此
,

笔者认为有必要对定期排污进

行专题论述
。

众所周知
,

给水进入锅炉后
,

水中杂质随

着锅水的不断蒸发而浓缩
。

这些杂质除极少

盆被饱和蒸汽携走之外
,

大部分留在锅水中
,

另有锅炉受热面 内的少量氧化及锈蚀等产物

也大多逐渐沉入锅水中
,

其数量积累超过一

定限度时
,

会造成蒸汽品质不 良
,

炉管
、

下集

箱内壁积聚水垢
,

又产生垢下腐蚀
,

影响换

热
,

甚至堵塞管道
、

汽水分离器
,

阻碍水循环
,

危及锅炉安全经济运行
。

许多锅炉就曾因排

污阀间题而发生过缺水事故和堵管故障
。

因

此
,

必须排除锅内形成 的粘质物
、

泥渣
、

松垢

和腐蚀物等
,

以保证锅水含盐浓度在许可值

以下
,

并且起到辅助连续排污的作用
,

以降低

锅水含盐量
。

排污工作应按
“

勤排
、

少排
、

均匀排
”

的原

则进行
,

每班至少一次 ( /又小时为一班 )
,

必须

设专人来完成
,

排污途中一般不得易人或离

人
,

操作人员宜戴手套
,

使用专用工具
,

按各

排污点的顺序逐个进行排污
。

排污阀门的开

启
,

应短促间断地进行
,

控制时间要合适
,

切

勿过长
,

一般每个排污点
,

一次排污的时间不

得超过 30 秒钟
.

排污时间过长
,

既浪费热能
,

又影响锅炉水循环
,

甚至发生水冷壁爆管
。

排

污率一般在 (0
.

3~ 1 0) %之间
.

排污工作还有一个时机 的选择间题
,

以

利安全并提高排污效果
.

通常
,

排污工作应在

锅炉水位稍高
,

低负荷或压火时进行为好
,

因

为此时锅水沉淀物最容易沉积在锅炉底部
,

不易导致缺水
。

由此可见
,

若排污时水位低
,

应先补水
,

使水位保持 + 20 m m 左右
,

再开启

排污阀
,

并设专人监视水位变化
,

防止缺水
,

监护排污操作过程
。

排污结束后
,

应通过戴手

套摸排污管并察看排污扩容器来判断确认排

污阀关闭严密与否
。

若因杂物卡在阀芯处而

泄漏
,

可重新开启一次后迅速关闭
;
若因阀芯

磨损而难以关严
,

应加强监视
,

尽快安排修

理
,

必要时停炉更换
。

同时
,

应在运行 日志上

作好相应的记录
,

以备查
。

还应注意的是
:

如果共用排污扩容器的

锅炉
,

排污前后均应与邻炉联 系
,

避免两台炉

同时排污
。

通常
,

定期排污管道上串联着两个排污

阀
,

一个作保护性截止阀
,

用于快速启闭
,

称

之为二次门
;一个作排污调整阀

,

行使缓慢开

关
,

称之为一次门
,

见图 l
。
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至排污扩容器

图 l

其操作程序应遵守以下规则
:

首先
,

全开二次门
,

然后微开一次门 (尤

其在冬季 )
,

使之预热排污管系
。

在排污管系

预热后
,

再快开一次门进行排污 (可不全开 )
。

排污近 30 秒时
,

关闭一次门
,

然后关闭二次

门
。

过去传统的观点认为
,

先开一次门或二

次门无关紧要
,

其结 果容易造成串联的两个

排污阀同时渗漏甚至泄漏
。

因为不统一按先

二次门再一次门的顺序开 启
,

则本来二次门

是相对处于冷状态
,

不受带压高温锅水的浸

蚀和沉渣作用
,

此时则必受带压高温锅水冲

刷
,

天长 日久
,

难以保证安全不漏
,

而且该二

次 门后开时
,

开度小
,

受锅水的冲刷相应最

强
,

又因是在承压下开 启
,

故操作也困难些
,

尤其是高温高压 以上的锅炉
,

甚至不得不用

杠杆来操作
。

所以
,

在各炉运行中
,

操作人员

应严格按先二次门后一次门的操作顺序进

行
,

这样可保护一次门芯几乎不受冲蚀磨损
,

而且在不停炉的情况下能安全地检修二次

「1
,

否则极易造成两个截止阀同时发生泄漏
,

危及锅炉安全运行
。

对于中
、

大型锅炉
,

则应

在一
、

二次门之间采用联合排污阀
,

这样既易

于按顺序逐点排污
,

节省人力物力
,

又有利于

安全运行
。

此种方式排污
,

应一
、

二次门全开
,

而用联合排污阀调整各点排污量
。

此外
,

排污扩容器上宜设置 5~ 10 m 高

的出汽筒
,

以利于汽化蒸汽排至高空而避免

烫伤操作人员
,

并搞好排污余热的回收利用
。

总之
,

锅炉定排是运行 中的一项技术性

强的重要工作
,

操作人员必须掌握其方法
,

才

能达到预期的目的
。
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