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带压焊接高压输水管道的新方法

输水管道在输水过程中
,

免不了要出现管子裂

缝
、

沙眼
、

腐烂等现象
,

以往出现漏水现象在修补

时要关闭阀门
,

停止输水
,

这样既费时
,

又影响工

作
。

为了解决这个问题
,

我们在工作中采用了一种

带压焊接高压输水管道修补的新方法
,

既方便
,

又

简单
,

解决了上述难题
。

新方法的具体步骤如下
:

1
.

先选一段能把漏水管道套住的钢管 (也就

是此段钢管的内径比漏水管道的外径略大 )
。

2
.

管段由轴线处分开
。

3
.

在其中一块的中间部位开一个孔 (开孔的

大小可根据喷出的水柱直径大小而定 ) ,

然后在孔

外侧焊接一段内径比较光滑的小管
,

直径大小和开

孔直径相当
,

长度适度 )
。

刁
。

把两瓣管段套在漏水的管道处
,

让开的小

孔对准喷出的水柱
,

使水柱能从小孔喷出
。

5
.

把开孔管段与漏水管道进行全 封 闭焊 接

(除开的小孔外 )
。

6
.

车一个呈锥形的小铁塞
,

锥度适当
,

大头

直径比喷水的光滑小管内径大 。
.

4~ 。 .

7m m ,

然后

对准喷水的小管孔
,

在很 短 的 时 间内用手锤打进

去
,

并进行焊接
。

这样
,

此修补方法就完成了
。

该方法在我厂锅

炉管道上进行了实地试验
,

是切实可行的
,

解决了

补焊时需要停炉的难题
。
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